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摘要： 

本发明公开了一种长寿命的半自磨机衬板，衬板的提升筋的底部宽度为衬板宽度

的 1/2～3/5,提升筋与衬板之间的提升角为 30.1°～30.5°，所述衬板的材料采

用空冷热处理中高碳低合金钢材质。本发明通过对损坏衬板失效分析、球磨机运

转状态计算机模拟、优化衬板外形尺寸、提高冶金和铸件质量、调整衬板材质成

份、优化衬板热处理工艺、成品严格检查和控制等一系列手段来提高半自磨机筒

体衬板寿命，从而提高磨机作业率并降低矿山企业衬板磨耗成本。   

 

 

主权项： 

一种长寿命半自磨机衬板，其特征在于：所述衬板的提升筋的底部宽度为衬板宽

度的 1/2～3/5,提升筋与衬板之间的提升角为 30.1°～30.5°，所述衬板的材料

采用空冷热处理中高碳低合金钢材质；所述材料包括以下重量分数的组分：C：

0.65%～0.85%；Si：0.4%～0.6%；Mn：0.5%～0.8%；Cr：2.0%～3.0%；Mo：0.3%～

0.5%；S≤0.04%；P≤0.04%；所述衬板采用以下方法制备而成：（1）采用 EDEM

专用模拟软件，对球磨机运转状态进行计算机模拟，通过设定球磨机转速、磨球

大小、磨球和矿物充填量，选择合适的衬板尺寸，利用软件模拟功能，选择能使

磨机中抛出的磨球落在料堆上，而不直接撞击衬板时衬板的尺寸；（2）采用树

脂砂工艺生产半自磨机衬板，内浇道形状为圆形，一道进水，位置设置在铸件截

面中心；（3）获得的铸件经 950℃奥氏体化，风冷至 300℃，空冷至室温，550℃

回火，自然冷却至室温，温度变化控制在±10℃。 

 


