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摘要： 

本发明提供一种低铬耐磨球的热处理工艺，涉及耐磨材料领域，包括以下步骤：

用丙酮对耐磨球表面进行超声波清洗，砂纸打磨、超声波水洗和干燥待用，将合

金切割成所需的尺寸；将耐磨球和合金放入双辉等离子表面冶金渗金属炉内，将

双辉等离子表面冶金渗金属炉抽真空至气压为 0.5-1.5Pa，向炉腔内通入混合气

体，启动辉光，工作时间为 3-5h；将耐磨球取出，先升温至 200-300℃，保温

10-15min，再升温至 800-980℃，保温 2-3h 后放入浓度为 15-25％的水基淬火剂

中淬火，将耐磨球从水基淬火剂中取出后静置 10-20min后，再加热至 400-500℃，

保温 1.5-3h后空冷出炉，即可得到耐磨球成品，本发明具有工艺简单，成本低，

生产出的耐磨球强度和硬度高、韧性大、耐热耐腐蚀性好的优点。   

 

 

主权项： 

1.一种低铬耐磨球的热处理工艺，其特征在于，包括以下步骤：(1)用丙酮对耐

磨球表面进行超声波清洗，砂纸打磨、超声波水洗和干燥待用，将合金切割成所

需的尺寸；(2)将耐磨球和合金放入双辉等离子表面冶金渗金属炉内，将耐磨球

作为工件极，将合金作为源极，将双辉等离子表面冶金渗金属炉抽真空至气压为

0.5-1.5Pa，向炉腔内通入氩气和氮气的混合气体，混合气体的气压为 20-30Pa，

启动辉光，控制源极电压为 800-950V，工件电压为 500-600V，工作时间为 3-5h

得到合金渗层，所述合金由以下质量分数的元素组成：Cr 22.3-28.1％、

Al 17.5-22.4％、Ni 10.8-16.7％、Co 9.3-15.4％、Ti 1.26-1.55％、

W 0.12-0.20％、Mo 0.23-0.45％、其余为 Fe；(3)关闭辉光，将耐磨球取出，



放入加热设备中，先升温至 200-300℃，保温 10-15min，再升温至 800-980℃，

保温 2-3h 后放入浓度为 15-25％的水基淬火剂中淬火，将耐磨球从水基淬火剂

中取出后静置 10-20min 后，再放入加热设备中加热至 400-500℃，保温 1.5-3h

后空冷出炉，即可得到耐磨球成品。 

 

 


